DIE
LEISTUNGSSTURE
DES SCHNITTTES
VERSTEHEN

ALLE PIP-HANDSCHUHE SIND NACH
DEN NORMEN ANSI 105 UND EN 388
GEPRUFT.

Beide Normen sind auf die Priifung von Handschuhen auf Abrieb,
Schnitt-, ReiB- und DurchstoBfestigkeit ausgerichtet. Auch wenn
die Konformitéit in den USA nicht zwingend vorgeschrieben ist,
verlangen die Sicherheitsverantwortichen, dass die Produkte
getestet und zertifiziert werden, um die bestmégliche Ausstattung
fiir alle Benutzer auszuwahlen und bereitzustellen.

Die Europziische Union (EU) hat ein standardisiertes Regelwerk
entwickelt, das von jedem, der Produkte in Europa verkaufen
méchte, verlangt, die CE-Kennzeichnung (Conformité Européenne)
2u erhalten, indem er die in der EN 388 “Schutzhandschuhe

gegen Risiken’ Leistt
durchfiihrt. Die Norm EN388 ist intemational weitgehend
anerkannt.

PIP testet alle seine Handschuhe geméB dieser Norm in
zertifizierten Labors und in unseren Testeinrichtungen in
Minnesota (USA).
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Die Fassung EN 388 2016 enthait
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( mit der neuen

VON NEWTON IN GRAMM

PIP testet seit 2005 alle seine schnittfesten Handschuhe mit der TDM-100-Maschine in

Norm ANSI / ISEA 105

was uns eine einfache Umstellung auf die neue Norm

EN 388 2016 ermdglicht hat. Die folgende Tabelle vergleicht die neue Norm EN 388 2016 mit der

bei der L von Newton in Gramm.
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EN 388-SCHUTZ- WERTUNG UMGER. WERTUNG SCHUTZSTUFE WERTUNG
STUFE (NEWTON) ANSI/ISEA 105 (GRAMM)
A 2-49 204 - 508 200 - 499
w Ba=
5-99 509-1,019 A2 500 - 999
B
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