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Domaine d'utilisation*
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Caractéristiques techniques

Support: acrylique gratté, tricoté une pièce.

Jauge: 7. Poignet: bord droit.

Longueur: 380 mm (valeur moyenne). 

Epaisseur: 2,30 mm (valeur moyenne). 

Enduction: néoprène, tout enduit.

Finition extérieure: lisse (manchette et dos) 

et gaufrée (paume).

Coloris: noir. Tailles: 8 à 10.

Conditionnement: carton de 50 paires.

Sous-conditionnement: sachet de 10 paires.

(*)�Exemples�d’utilisation�données�à�titre�indicatif;�il�appartient�à�l’utilisateur���nal�de�véri��er�si�le�produit�est�adapté�ou�non�à�l’usage�envisagé.�

Avant toute utilisation, lire la notice jointe avec le produit. Edition CL 22/09/2020 -  © Singer® Safety.

Téléchargez la déclaration UE de conformité sur http://docs.singer.fr

Avantages

> Isolation et confort avec le support en acrylique.

> Gantage et retrait facile du gant.

> Grande résistance chimique avec l'enduction de néoprène.

> Préhension améliorée avec�la���nition�gaufrée.

> Étanchéité du gant avec l'enduction complète.

>�Certifi�é�contact�alimentaire�selon la réglementation française.
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ISO 9001

Protection contre le

FROID

Protection contre la

CHALEUR

Protection

CHIMIQUE

Certifi�cation

Ce produit est conforme au Règlement (UE) 2016/425 relatif aux Equipements de Protection Individuelle (EPI). Catégorie II.

Certi��é�par�SGS,�organisme�noti��é�n°0120.
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Chaque�mesurage�individuel�doit�satisfaire�à�l’exigence:�résistance�verticale:�Rv�<�1,0�x�10��Ω.��

Méthode�de�test�selon�la�norme�EN�1149-2:1997.
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Vibrations�main-bras.�Mesurage�et�évaluation�du�facteur�de�transmission�des�vibrations��

SDU�OHV��DQ�V���OD�SDXPH�GH�OD�PDLQ�
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� Comportement�au�feu.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Chaleur�de�contact�(temps�de�seuil�≥�15�s).�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Chaleur�convective.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Chaleur�radiante.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Petites�projections�de�métal�liquide.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Grosses�projections�de�métal�fondu.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).
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9�586

�UR�HF�LRQ�FRQ�UH�OHV�EDF�pULHV�H��OHV�F�DPSL�QRQV

9,��6� �DYHF�HVVDL�FRPSOpPHQ�DLUH�GH�SHUPpD�LRQ�DX�YLUXV��,62������
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7�SH��
Temps�de�passage�≥�30�min�pour�au��

PRLQV���SURGXL�V�GH�OD�OLV�H��YRLU�FL�GHVVRXV�

7�SH��
Temps�de�passage�≥�30�min�pour�au��

moins�3�produits�de�la�liste�(voir�ci-dessous)

7�SH��
Temps�de�passage�≥�10�min�pour�au��

PRLQV���SURGXL��GH�OD�OLV�H��YRLU�FL�GHVVRXV�

� 0p��DQRO 67-56-1 �OFRRO�SULPDLUH

� �Fp�RQH ������� �p�RQH

� �Fp�RQL�ULOH 75-05-8 �RPSRVp�QL�ULOH

� 'LF�ORURPp��DQH 75-09-2 ��GURFDUEXUH�F�ORUp

� Bisu�ure�de�carbone 75-15-0 �RPSRVp�RU�DQLTXH�FRQ�HQDQ��GX�VRXIUH

� 7ROXqQH 108-88-3 ��GURFDUEXUH�DURPD�LTXH

� 'Lp���ODPLQH 109-89-7 �PLQH

+ 7p�UD��GURIXUDQQH �������� �RPSRVp��p��pULTXH��p�pURF�OFLTXH

� �Fp�D�H�G�p���OH 141-78-6 (V�HU

- Q��HS�DQH 142-82-5 ��GURFDUEXUH�VD�XUp

. ��GUR��GH�GH�VRGLXP����� 1310-73-2 %DVH�LQRU�DQLTXH

� �FLGH�VXOIXULTXH����� 7664-93-9 �FLGH�PLQpUDO�LQRU�DQLTXH��R��GDQ�

0 Acide�nitrique�(65±3)�% 7697-37-2 �FLGH�LQRU�DQLTXH

1 Acide�acétique�(99±1)�% ������� �FLGH�RU�DQLTXH

2 Ammoniaque�25�% 1336-21-6 %DVH�RU�DQLTXH

3 Peroxyde�d’hydrogène�30�% 7722-84-1 �HUR�LGH

6 )OXRUXUH�G���GUR�qQH���� 7664-39-3 �FLGH�PLQpUDO�LQRU�DQLTXH

7 Formaldéhyde�37% 50-00-0 �OGp��GH

�ODVVH�� 7HPSV�GH�SDVVD�H�������PLQX�HV

�ODVVH�� Temps�de�passage:�>�30�minutes

Classe�3 7HPSV�GH�SDVVD�H�������PLQX�HV

�ODVVH�� 7HPSV�GH�SDVVD�H��������PLQX�HV

Classe�5 7HPSV�GH�SDVVD�H��������PLQX�HV

�ODVVH�� Temps�de�passage:�>�480�minutes
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7�SH�� 2SpUD�LRQV�SOXV��pQpUDOHV�GH�VRXGD�H�H��GH�GpFRXSD�H

7�SH�� �UDQGH�GH��pUL�p�SRXU�OH�VRXGD�H�7,�
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�ODVVH�� �pVLV�DQFH�FRQ�UH�XQH�VFLH��RXUQDQ�������P�V

�ODVVH�� �pVLV�DQFH�FRQ�UH�XQH�VFLH��RXUQDQ�������P�V

�ODVVH�� �pVLV�DQFH�FRQ�UH�XQH�VFLH��RXUQDQ�������P�V

Classe�3 Résistance�contre�une�scie�tournant�à�28�m/s

Modèle�A�ou�modèle�B�selon�la�zone�de�protection�spéci�ée
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7HQVLRQ�FRQ�LQXH 7HQVLRQ�DO�HUQD�LYH �ODVVH

750�V 500�V ��

1�500�V ������9 �

11�250�V 7�500�V �

25�500�V �������9 �

39�750�V 26�500�V 3

54�000�V 36�000�V �
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Exigences�générales�et�méthodes�d’essai.�Cette�norme�établit�les�exigences�essentielles��

en�matière�d’ergonomie,�d’innocuité,�de�marquage,�d’information�et�d’instructions�d’utilisation.
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� Résistance�à�l’abrasion.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Résistance�à�la�coupure�par�tranchage.�Niveau�1�à�5�(5�étant�le�meilleur).

� Résistance�à�la�déchirure.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Résistance�à�la�perforation.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Résistance�à�la�coupure.�Niveau�A�à�F�(F�étant�le�meilleur).

3 Résistance�contre�les�chocs.�Marquage�P�(test�optionnel).

�RXU�OHV��DQ�V�TXL�FRQ�LHQQHQ��GHV�PD�pULDX��TXL�pPRXVVHQ��OD�ODPH��XQ��HV��VXSSOpPHQ�DLUH��

obligatoire�doit�être�réalisé�selon�la�norme�EN�ISO�13997�(appareil�d’essai�TDM�100).��

Ce�test�peut�également�être�optionnel�pour�les�gants�qui�n’émoussent�pas�la�lame.
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1L�HDX��

1L�HDX�� Résistance�à�la�perforation�avec�une�force�inférieure�ou�égale�à�2�N.

1L�HDX�� Résistance�à�la�perforation�avec�une�force�inférieure�ou�égale�à�4�N.

1L�HDX�� Résistance�à�la�perforation�avec�une�force�inférieure�ou�égale�à�6�N.

1L�HDX�� Résistance�à�la�perforation�avec�une�force�inférieure�ou�égale�à�8�N.

1L�HDX�� Résistance�à�la�perforation�avec�une�force�inférieure�ou�égale�à�10�N.
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� Froid�convectif.�Niveau�0�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Froid�de�contact.�Niveau�0�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Imperméabilité�à�l’eau.�Niveau�0�(Non)�ou�1�(Oui).

"X"�signi�e�que�le�gant�n'a�pas�été�soumis�au�test.
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� Comportement�au�feu.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Chaleur�de�contact�(temps�de�seuil�≥�15�s).�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Chaleur�convective.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Chaleur�radiante.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Petites�projections�de�métal�liquide.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).

� Grosses�projections�de�métal�fondu.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).
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Exigences�générales�et�méthodes�d’essai.�Cette�norme�établit�les�exigences�essentielles��
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� Résistance�à�l’abrasion.�Niveau�1�à�4�(4�étant�le�meilleur).
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